AkzoNobel Powder Coatings

AkzoNobel

Technicky list produktu

Interpon D1036 Matt

Popis produktu

Interpon D1036 Matt (30) je kolekce praskovych natérovych hmot, uréenych pro lakovani
hlinikovych dilt pouzivanych v architektufe a pro galvanizovanou ocel. Kolekce Interpon
D1036 Matt byla specialné vyvinuta bez obsahu TGIC.

Jako soucast architektonické fady prasSkovych natérovych hmot Interpon D1036
poskytuje kolekce Interpon D1036 Matt vynikajici venkovni odolnost, stalost barevného
odstinu a splfuje vesSkeré pozadavky vSech hlavnich evropskych standardd pro
architektonické povrchové Upravy. VSechny produkty kolekce Interpon D1036 Matt jsou
bez obsahu olova a splfiuji pozadavky dle standardd GSB, Qualicoat Tfida 1, EN12206,
EN13438 (dfive BS6496 &BS6497) a AAMA 2603.

Cislo licence Qualicoat: P-0235 (P/P rozsifeni) (Francie), P-0735 (P/P rozsifeni) (ltalie),
P-0739 (Némecko), P-0350 (UK), P-0530 (P/P rozsiteni) (Spanélsko), P-0886 (Ceska
Rep.), P-1126 (Turecko), P-0933 (Rusko),P-0850 (Egypt)

Cislo licence GSB: 164b (lesk 30)

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Polyester

Vzhled Hladky mat

Uroveri lesku

(EN ISO 2813 (60°)) 25-35 jednotek lesku

Mérna hmostnost 1.2 — 1.9 g/cm? v zavislosti na barevném odstinu

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Skladovani Suché, chladné podminky pod 30°C (oteviené boxy musi byt znovu
fadné uzavreny)

Skladovatelnost 24 mésict pod 30°C

12 mésicu pod 35°C

Vypalovaci podminky  15.30 minut pii 180°C
(teplota objektu) 12-25 minut pfi 190°C
10-20 minut pfi 200°C

Aplikace “Prasek na prasek”:

Prvni faze: Nataveni a Caste¢né vytvrzeni zakladni vrstvy,
doporuceno pfi 110°C az 120°C po dobu 15 az 20 minut
(teplota objektu). Jinak odkaz na instrukce dodavatele
aplika¢niho zafizeni.

Druha faze: Aplikace dekorativniho praskového natéru, vSe
dle pokyn( dodavatele aplikaéniho zafizeni.

Treti faze: Kompletni vypaleni celého natérového systému
po dobu 12-25 minut pfi teploté 190°C (teplota objektu).
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Mechanické testy

Flexibilita

ISO 1519 (kénicky trn)

Splriuje 5mm

Prilnavost

ISO 2409 (2mm - mfizka
test)

Spliuje GtO

Hloubeni (Erichsen) ISO 1520 Splfiuje >5mm

Uder ) Splfiuje 2,5 Joull (obraceny
SO 6272-2 & pfimy (20 v Ib))

Tvrdost natéru ISO 2815 Spliiuje >80

(Buchholz)

Mar odolnostni test
Martindale test
(pro fady X-Pro)

CEN/TS 16611:2016

80 kol (5 cykl)
Ubytek lesku: 45-75%
(v zavislosti na odstinu)

Testy odolnosti a testy
v riznych prostredich

Solna komora

ISO 9227

<16 mm?2 koroze/10cm,
1000 hodin

Konstantni vihkost

ISO 6270-2

Bez puchyik,
podkorodovani <lmm
(2000 hodin)

Oxid sifFicity

ISO 22479

Splfiuje 24 cykll — bez
puchyikd, tbytku lesku
nebo barevného odstinu

Propustnost

EN12206-1 Par. 5.10

Tlakovy hrnec — spliuje 1
hodinu bez defektl

Chemicka odolnost

Obecné dobra odolnost vidi
kyselinam, zasadam a
olejim za normalnich teplot

Odolnost vici malté

EN12206-1

Bez efektu po 24 hodinach

Zrychleny
povétrnostni test

1ISO16474-2 (1000 hod.)
1ISO11507 QUV B 313 (300
hod.)

Ubytek lesku >50%

Venkovni odolnost

1S02810 (1 rok)

>50% ubytek lesku, ubytek
barevného odstinu ve shodé
s GSB/Qualicoat
KFidovaténi — nepfesahuje
minima dle standard

ASTM D4214-07

Podminky testovani

Testovani bylo provadéno v laboratornich podminkach, pfi pouziti néasledujicich

aplika¢nich podminek a ma pouze informativni charakter:

Podklad

Hlinik (0.5-0.8 mm Al Mg1)

Preduprava

Schvalena bezchromatova pfeduprava dle Qualicoat / GSB

Tloust'’ka natéru

60 — 80 mikronl

Vypalovaci podminky

18 minut pfi 190°C (teplota objektu)

Skute€na vykonnost finalniho natéru bude zaviset na individualnich podminkach, za
kterych bude produkt pouzivan.

Preduprava

Pro maximalni ochranu je nezbytné lakované dily pfed aplikaci Interpon D1036 Matt

fadné predupravit.

Za uCelem ocisténi a poskytnuti potiebné upravy podkladu by hlinikové dily mély byt
oSetfeny plnohodnotnym, vicestupfiovym chromatovym konverznim natérem, jinou
vhodnou bezchromatovou preddpravou nebo vhodnym eloxovanim.
Podrobné informace je tfeba si vyzadat od dodavatele pfedupravy.
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Galvanizovana ocel vyzaduje pfipravu povrchu bud pomoci vicestupriové konverzni
predupravy, a to za pouziti zine€natého fosfatu nebo chromatového konverzniho natéru,
popfipadé prostfednictvim dobfe kontrolovaného tryskani. V zavislosti na typu
galvanizace m(ze byt pozadovano odplynéni nebo pouziti odplyfiovacich aditiv -
kazdopadné dodrzujte proceduralni doporuéeni dodavatele pfedupravy.

Produkty z kolekce Interpon D1036 Matt mohou byt pouzity také na slitiny nebo na
meékké oceli. Pro venkovni pouziti doporu€ujeme pouzit antikorozni primer Interpon
Redox PZ, a to vzdy na spravné pfipraveny podklad.

Aplikace

Produkty z kolekce Interpon D1036 Matt Ize aplikovat pomoci ruéniho nebo
automatického elektrostatického a elektrokinetického zafizeni. U stabilnich odstind mize
byt nepouzity pradek, prostfednictvim vhodného zafizeni, regenerovan az do maxima
poméru michani pro nepouzity / regenerovany prasek, se obratte na spolecnost
AkzoNobel.

Praskovy natér Interpon D1036 Matt by mél byt aplikovan v min. tloustce 60um.

VSechny praskové natérové hmoty mohou vykazovat malé odstinové odchylky mezi
jednotlivymi Sarzemi, coz je bézné a nevyhnutelné. | kdyz spoleénost AkzoNobel podnika
veskeré kroky k minimalizaci viditelnych rozdil, nelze zarugit, Ze k drobnym diferencim
nebude dochazet. Aplikatorim a vyrobcim se doporucuje, aby pouzivali jednu vyrobni
Sarzi praSkové barvy pro dily, které budou nasledné montovany dohromady. Rozdily jsou
pravdépodobnéjsi u praskd se specialnim efektem.

Bondované produkty maji lepSi aplika¢ni vlastnosti, nez michané produkty (jsou
stabilngjsi), nicméné nastaveni aplikacni linky by méla byt vénovana patfi¢na pozornost
tak, aby se zamezilo vzniku ,mramorového efektu“ a zménam ve vzhledu povrchu po
recyklaci. Konstantni pomér mezi nepouzitym a recyklovanym praskem by mél byt fixovan
tak, aby se dosahlo konzistentniho vysledku. Pro vice informaci Vam doporucujeme
precist si pfirucku “Metallic Applications Guidelines”.

RaGzné podklady (hlinik, ocel, galvanizovand ocel...) mohou pfi pouziti primeru a pfi
velkych zménach tlousték vykazovat odliSny vzhled.

Produkty s rdznymi kody by nemély byt michany, i kdyZz maiji stejnou barvu a lesk.

Po aplikaci

Pro specifické rady, tykajici se vhodnosti procest nasledujicich po lakovani, jako je
ohybani nebo pouziti tésnicich materiald, lepidel, tepelného zatizeni ¢i ¢isténi atd. se,
prosime, obratte na spoleénost AkzoNobel.

Udrzba

Informace o Cisténi a udrzbé naleznete v pfiru€ce ”Interpon D series Cleaning and
Maintenance Guidelines”, které jsou k dispozici u spole&nosti AkzoNobel.

Bezpecnostni prohlaseni

Prosime, konzultujte v ramci Bezpe&nostniho listu - Material Safety Datasheet (MSDS).

Prohlaseni o
zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vy&erpavajici a jsou
zaloZeny na sou¢asném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému
ucelu, nez je vyslovné doporuc¢eno v technickém listu, a to bez predchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o
vhodnosti daného produktu k zamyslenému ucelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na zodpovédnosti uZivatele,
aby zajistil vSechny nezbytné kroky k napinéni pozadavku stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢téte
technické nebo bezpecnostni listy k danému produktu, mate-li je k dispozici. VeSkera nase doporuceni, pokyny a
sdéleni, tykajici se tohoto produktu (at v tomto technickém listu nebo jinde), jsou v souladu s nasimi nejlepSimi
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znalostmi, nicméné nemame zadnou kontrolu nad kvalitou & stavem podkladu nebo nad jinymi faktory, ovliviiujicimi
pouziti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepfejimame zadnou odpovédnost za finalni
vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i $kodu vyplyvajici z pouziti produktu. V§echny dodavané produkty a
dohodnuta odborna poradenstvi podléhaji nasim standardnim smluvnim a prodejnim podminkam. Doporucujeme
vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto technickém listu podléhaji
ob&asnym upravam s ohledem na naSe zkuSenosti a na nasi politiku nepfetrzitého vyvoje. Je na zodpovédnosti
uZivatele, aby si pred pouzitim vyrobku ovéfil, zda je tento technicky list aktualni.

Nazvy produktli, zmifiované v tomto technickém listu, jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti
AkzoNobel.

http://www.interpon.com/contact-us/
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